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Uwaga:
1. Nie zaznaczone spoiny wykona¢ jako spoiny pachwinowe o wymiarze 0.7 grubosci
cienszego z tqczonych elementow.
2. Spoiny kanatu wykona¢ jako gazoszczelne.
20 |Sznur uszezelniajgey 96 =150 2 T=250°C
19 |Rura 94245 =42 N8 | 2| R 02 | 04
18 |Pret szesciokgtny s=50 =29 | Mg, 1| S235R 02
17 [Pret szesciokatny s=50 =29 | Mg, 1| S235R 02
16 |Nokrgtka M10 A Al B I ) 0.1
15 |Sruba M10x30 INENBO ] 58 0.1
14 |Pret pl. 8425 L=50 sy | 1| S2350R 0.1
13 |Pret pt. 8x30 =125 o5y | 2 | S235R 02 | 04
12 |Blacha 5x125x125 sy | 1| S2350R 03
1 1|Pret pt. 8x40 1=320 oo | 1| S2350R 08
10 |Pret pl. 6x15 =147 HNogsoo | 4 | S2350R 01 | 04
Q|Pret pl. 6x15 =456 HNogso | 2 | S2350R 0.3 | 06
8|Rura #31.6x32 L=641 N9 | 1] R 14
7 |Pret pl. 4x15 1=162 oo | 4 | S2350R 01 | 04
6 |Blacha 6x157x440 HNogso | 2 | S2350R 3 62
5 |Pret pl. 4x40 =340 M5y | 2 | S2350R 04 | 08
4 |Katownik 5045 L=461 s 4 | S2350R 17 | 68
3 |Katownik 50x5 L=456 s 4 | S2350R 17 | 68
2 |Blacha 5x250x361 HNosoo | 2 | S2350R 35 170
1 |Blacha 5x250x456 HNosoo | 2 | S2350R 45w
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